KDBEXx

dr inz. Gerard Katuza

Przygotowanie dokumentacji oraz urzadzenia w wykonaniu
przeciwwybuchowym do badan i oceny w celu uzyskania certyfikatu badania
typu WE.

1 Wstep

Powstanie i w konsekwencji wprowadzenie nowego urzadzenia do stosowania wynika
z zapotrzebowania rynku. Urzadzenia w wykonaniu przeciwwybuchowym przeznaczone sg do uzytku
w miejscach w ktérych przewidujemy obecnos¢ lub pojawianie sie atmosfery wybuchowej.

Jako atmosfere wybuchowg nalezy rozumie¢ mieszanine substancji palnych w warunkach
atmosferycznych w ktérej po zapaleniu spalanie rozprzestrzenia sie na cafg niespalong mieszanine.
Atmosfere wybuchowg moga tworzy¢ palne gazy, pary, mgty, aerozole, pyly badz kombinacje
powyzszych tworzac tzw. mieszaniny hybrydowe.

Z powyzszego wynika, ze przyszty producent podejmujac decyzje o zaprojektowaniu i wykonaniu
urzadzenia powinien kierowaé sie w rownym stopniu wymaganiami technicznymi jakie okreslono dla
urzadzenia jak i spodziewanym rodzajem zagrozenia w miejscu eksploatacji. Nalezy stosowaé zasade
tzw. zintegrowanego bezpieczenstwa.

Stosowanie powyzszej zasady oznacza, ze:
- urzadzenie spetnia wymagania bezpieczenstwa ogdélnego

- zastosowano dodatkowe S$rodki techniczne powodujagce uzyskanie  wykonania
przeciwwybuchowego

- przewidziano zastosowanie - zastosowano $rodki gwarantujace bezpieczenstwo w
przewidywanym miejscu i warunkach eksploataciji

1.1  Zakres oceny

Urzadzeniu w wykonaniu przeciwwybuchowym musi towarzyszyé, zgodnie z wymaganiami
dyrektywy 94/9/WE, deklaracja zgodnosci. Warunkiem ,powstania” deklaracji zgodnosci jest
zakonczenie przez producenta z wynikiem pozytywnym catego procesu oceny zgodnosci.
W zaleznosci od rodzaju urzadzenia proces oceny zgodnosci moze przebiega¢ z udziatem lub bez
udziatu jednostki notyfikowane;j.

Udziat jednostki notyfikowanej wymagany jest w przypadku:
- urzadzen grupy | i Il kategorii M1 1 oraz

- urzadzen grupy | i Il kategorii M2 i 2 gdy rozpatrujemy urzadzenia elektryczne lub silniki
spalinowe

W wyniku udzialu w procesie oceny urzadzenia jednostki notyfikowanej producent uzyskuje
poswiadczenie poprawnosci wykonania projektu w postaci certyfikatu badania typu WE (dla produkcji
jednostkowej zaswiadczenie o zgodnosci).

Certyfikat badania typu WE jest dokumentem mowiacy ze:

- dokumentacja przedstawiona razem z urzadzeniem jednostce notyfikowanej zawiera
prawidlowg i pelng informacje dotyczacg wszystkich aspektéw bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego

Strona1z5

Gtowny Instytut Gornictwa
o Kopalnia Doswiadczalna ,BARBARA”
EQ\ Zaktad Bezpieczenstwa Przeciwwybuchowego
ul. Podleska 72; 43-190 Mikotow
GIG tel.: +48 32 32 46 550 fax.: +48 32 32 24 931



KDBEx Ex)

- przekazany do oceny egzemplarz urzadzenia jest wykonany zgodnie z przedtozong
dokumentacjq, a przeprowadzone analizy i badania zakonczyty sie wynikiem pozytywnym.

W tym miejscu nalezy jeszcze przypomnieé, ze wnioskowi o przeprowadzenie badah i wydanie
certyfikatu badania typu towarzyszy deklaracja producenta méwiaca, ze przedtozone urzadzenie nie
podlegato wczesniej ocenie i nie uzyskato negatywnego wyniku oceny oraz taki sam wniosek nie
zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej.

Powyzsza deklaracja ma na celu wykluczenie ,poszukiwania” jednostki, ktéra potwierdzi spetnienie
wymagan zasadniczych dyrektywy.

2 Przygotowanie do oceny

Jak wczeséniej przedstawiono, kazdemu urzgdzeniu w wykonaniu przeciwwybuchowym musi
towarzyszy¢ dokumentacja opisujgca sposéb uzyskania wykonania przeciwwybuchowego.
W przyttaczajgcej wiekszosci urzadzeh zgodnos¢ z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy producent
urzadzenia deklaruje w oparciu o normy zharmonizowane. Jest to postepowanie nader stuszne gdyz
przyjeto, ze spetnienie wymagahn norm zharmonizowanych daje domniemanie spetnienia wymagan
zasadniczych dyrektywy. Niestety nie jest to pewnos¢ dlatego wymagane sg badania . Przypomnijmy
jeszcze, ze

normy zharmonizowane - to normy krajowe wprowadzajgce normy europejskie opracowane
i zatwierdzone przez europejskie organizacje normalizacyjne na podstawie mandatu udzielonego
przez Komisje Europejska, ktérych numery i tytuty zostaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej.

W dokumencie tym podana jest réwniez informacja o edycji normy, ktéra moze by¢ podstawg
deklarowania zgodnosci.

Analizujac dedykowane warunki pracy urzgdzenia konstruktor/producent moze przyja¢ ,ostrzejsze”
wymagania konstrukcyjne niz zawarte w zadeklarowanych normach. Jest to sytuacja spotykana dosy¢
czesto. Konsekwencjg takiego przypadku jest pézniejsza nadrzednos¢ wymagan zawartych
w dokumentacji nad wymaganiami zawartymi w normach.

2.1 Dokumentacja

Pierwszym etapem w procesie oceny prowadzonej przez jednostke notyfikowang jest
sprawdzenie poprawnosci wykonania dokumentacji towarzyszacej urzadzeniu. Dokumentacje
(instrukcja obstugi, opisy, rysunki, schematy, obliczenia) mozna przyja¢ jako poprawng jezeli
zawiera, jak wczesniej wspomniano, petng informacje o zastosowanych srodkach w celu zapewnia
bezpieczenstwa przeciwwybuchowego. Jezeli w tym celu wykorzystano normy zharmonizowane to
nalezy przywota¢ w dokumentacji numery tych norm z datg edycji. Nalezy powota¢ réwniez
wszystkie inne dokumenty bedace podstawg zadeklarowania zgodnosci z wymaganiami
zasadniczymi. Kazdorazowo dokumentacja powinna by¢ kompletna co nie oznacza, ze jest to cata
dokumentacja produkcyjna.

Przywotanie konkretnych norm w dokumentacji nie stanowi warunku wystarczajgcego. Koniecznym
jest odniesienie sie do poszczegdélnych wymagahn zawartych w normach ktérych spetnienie
zadeklarowano.

Proces oceny prowadzony przez jednostke notyfikowang bazuje roéwniez na deklaracjach
producenta. Mogg one dotyczy¢ na przyktad zawartosci procentowej metali lekkich w stopie
obudowy, parametréw materiatéw niemetalowych, wtasnosci materiatdw uzytych do spajania itp.;
jednostka notyfikowana moze przyjaé¢ deklaracje producenta.

Kto w tym przypadku jest producentem ?; oczywiscie producent wyrobu finalnego. Oznacza to, ze
deklaruje on w swoim imieniu zastosowanie odpowiednich materiatdw zatgczajac do swojej
deklaracji odpowiednie dowody tzn. kopie dokumentéw bedacych podstawg ztozonej deklaracji.
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Z dotychczasowej praktyki mozna zauwazy¢, ze w trakcie procesu oceny dokumentacja urzgdzenia
podlega modyfikacji badZz zmianom. Wynika z tego iz warto przeanalizowac¢ i uzgodni¢ z jednostkag
notyfikowang ilos¢ egzemplarzy dokumentacji przekazywanej na wstepie razem z urzadzeniem.

W praktyce wystepujg réwniez przypadki tworzenia jednej wspdlnej dokumentacji dla typoszeregu
urzadzen. Jest to mozliwe jednakze pod jednym podstawowym warunkiem. Taka dokumentacja
powinna w  sposdb  jednoznaczny  podawaé  roznice  pomiedzy  poszczegdlinymi
wielkosciami/wykonaniami w typoszeregu.

Rozwazmy przyktadowo wytacznik w ostonie ognioszczelnej z zewnetrznymi iskrobezpiecznymi
obwodami kontroli (np. temperatury, poziomu). W celu spetnienia wymagania opisu wszystkich
aspektéw bezpieczenstwa przeciwwybuchowego nalezy miedzy innymi:

- dla ostony ognioszczelnej przedstawié:

materiat/materiaty z ktérych wykonano ostone

ilos¢ komér ognioszczelnych i ich objetosé,

rodzaj, ilo$¢ i rozmieszczenie wprowadzen do ostony ognioszczelnej,
rodzaj potaczen pomiedzy komorami; izolatory przepustowe, przepusty itp.

rodzaj zamkniec

~ 0 a0 T

rodzaj i ilo$¢ wziernikow,

rodzaj, ilos¢ i parametry ztgcz ognioszczelnych,

@

h. ilos¢ i parametry ztgcz spajanych.

Jezeli przewidziano w ramach badania i oceny catej ostony ognioszczelnej badanie i ocene np.
wziernikdw ze ztgczami spajanymi to nalezy w dokumentacji zawrze¢ dokfadny opis materiatu
spajajacego wraz z technologig wykonania spojenia.

- dla wyposazenia elektrycznego przedstawic:
a. rozmieszczenie i opis funkcji gtéwnych elementow,
b. rodzaj, ilos¢ i parametry zastosowanych zabezpieczen,
c. rodzaj, ilos¢ i parametry obwodéw iskrobezpiecznych,
d. rodzaj, ilos¢ i parametry zastosowanych elementéw w obwodach iskrobezpiecznych.

Jezeli przewidziano w ramach badania i oceny catego urzadzenia badanie i ocene elementéow
decydujacych o iskrobezpieczenstwie doktadny opis sposobu uzyskania iskrobezpieczenstwa wraz
z stosownymi obliczeniami oraz analizami.

Dokumentacja wytacznika powinna zawiera¢ réwniez doktadny opis sposobu uzyskania wymagane;j
separacji pomiedzy obwodami iskro i nieiskrobezpiecznymi oraz iskrobezpiecznymi wzgledem
siebie.

Jezeli zastosowano w urzadzeniu podzespoty ocenione wczesniej (certyfikowane) w dokumentac;i
nalezy przywota¢ stosowny numer certyfikatu wraz z oznaczeniem  wykonania
przeciwwybuchowego.

Uzycie podzespotdw certyfikowanych jest mozliwe przy zachowaniu wszystkich warunkéw
stosowania. Btedem jest na przyktad:

- zastosowanie podzespotu w wykonaniu iskrobezpiecznym przystosowanego do pracy
w zakresie temperatury otoczenia: -20°C do +50°C (-20°C < T, < +50°C) w osfonie
ognioszczelnej wytgcznika przewidzianego do takiego samego zakresu temperatury otoczenia;
nalezy pamietaé, ze temperaturg otoczenia wyposazenia jest temperatura wnetrza wytgcznika,
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- zastosowanie bez dodatkowej ochrony/ostony wziernika w urzadzeniu przeznaczonym do pracy
przy wysokim narazeniu mechanicznym jezeli wziernik certyfikowano do warunkéw niskiego
narazenia mechanicznego.

Istothym fragmentem dokumentac;ji jest czes¢ zawierajaca precyzyjnie i czytelnie podane informacje
dotyczace stosowania czyli instrukcja obstugi. Producent definiuje je bazujgc na zatozeniach
konstrukcyjnych (wymaganiach klienta) oraz w oparciu o wykonane analizy i obliczenia.

Przyjete warunki podlegajg weryfikacji przez jednostke notyfikowang w oparciu o wyniki
przeprowadzonych badanh i analiz wlkasnych. Zdarza sie, ze w ich efekcie warunki stosowania
podane przez producenta ulegajg zmianie badz urzadzenie jest modyfikowane w celu spetnienia
przyjetych warunkow.

Pojecie ,informacje dotyczgce stosowania” obejmuje miedzy innymi:

- opis urzadzenia (réwniez niezbedne rysunki i schematy) zawierajacy dane techniczne wraz
z informacjg dotyczaca oznakowania,

- opis funkcji sterowania oraz zabezpieczen,
- opis parametréw obwodow iskrobezpiecznych,
- opis warunkow stosowania zgodnego z przeznaczeniem,

- opis ewentualnych mozliwosci biednego zastosowania, zidentyfikowanych zagrozen
i przewidywanych srodkéw zapobiegawczych (w rozsgdnym technicznie zakresie),

- opis warunkéw bezpiecznej eksploatacji tzn.: montazu, uruchomienia, eksploatacji, regulacji,
przegladdw, konserwacji, wskazanie zaktadu remontowego,

- zakres wymaganych szkolen.
2.1.1 Urzadzenie

W celu przeprowadzenia badan wraz z dokumentacjg nalezy przekaza¢ do laboratorium
jednostki notyfikowanej co najmniej jeden w peini sprawny egzemplarz urzadzenia. Powyzsze
stwierdzenie wymaga doktadniejszego omowienia.

Powré¢my do analizy wytacznika w ostonie ognioszczelnej

Przygotowujac urzadzenie do badan nalezy na wstepie zdecydowaé, czy badanie ostony
ognioszczelnej moze zosta¢ wykonane razem z wyposazeniem elektrycznym czy z elementami
(atrapami) zastepujacymi wyposazenie.

Oczywistym wydaje sie wyposazenie ostony ognioszczelnej wytacznika w atrapy, gdyz istnieje duze
niebezpieczenstwo zniszczenia wyposazenia elektrycznego w trakcie badan.

W przypadku badania ostony z elementami zastepczymi nalezy je wczesniej przygotowac w sposob
akceptowany przez jednostke badajaca.

Dla takiej opcji wygodniej jest dostarczy¢é do badan urzadzenie kompletne oraz dodatkowo ostone
ognioszczelng z elementami zastepujacymi wyposazenie.

Jezeli przewidziano w ramach badania i oceny catej ostony ognioszczelnej badanie i ocene np.
wziernikdw ze ztgczami spajanymi, to niezbedne bedzie dostarczenie kilku (dla kazdego rodzaju)
egzemplarzy zespojonych wziernikdw oraz minimum jednego bez spojenia.

Jezeli w ramach oceny wytacznika nalezy wykonaé badania iskrobezpieczenstwa niektérych
podzespotdw wyposazenia to nalezy uwzgledni¢ koniecznos¢ dostarczenia dodatkowych
egzemplarzy tych elementéw.

Na zakonczenie pozostaje jeszcze przedstawi¢ kilka spostrzezen na temat czasu niezbednego do
uzyskania certyfikatu badania typu.
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Jak wynika z doswiadczenia, w procesie oceny dominujacg czes$¢ czasu zajmujg badania. Proces
badan obejmuje dwa podstawowe etapy: analize dokumentacji oraz badania laboratoryjne.

Czas jaki zostaje poswiecony na analize zalezy od: przejrzystosci, czytelnosci i kompletnosci
dokumentacji. Wszelakie zmiany dokumentacji prowadzone w trakcie badah w znaczacy sposéb
wydtuzajg czas analizy (oczekiwanie na poprawiong wersje, ponowna analiza). Nalezy pamietaé
réwniez o tym, ze prowadzacy temat w jednostce nie oczekuje bezczynnie na poprawe dokumentacji
tzn. po dostarczeniu poprawionej-uzupetnionej wersji (co w praktyce trwa od kilku dni do kilku tygodni)
nie moze natychmiast podja¢ przerwanego tematu. Majac powyzsze na uwadze widzimy, ze
nieprawidtowo przygotowana dokumentacja moze by¢é powodem powaznego wydtuzenia procesu
oceny.

W celu uzyskania certyfikatu badania typu niezbedny zakres badan laboratoryjnych okresla jednostka
notyfikowana. Wynika z niego bezposrednio czas trwania badan.

Mozna przyjaé, ze producent urzadzenia powinien potrafi¢, w oparciu o wymagania zawarte
w zadeklarowanych normach, okresli¢ samodzielnie zakres badan czyli w konsekwencji przyblizony
czas badan. W takiej sytuacji jest niezrozumiate oczekiwanie niektérych klientéow na wydanie
certyfikatu badania typu w czasie o wiele krétszym, niz czas niezbedny do wykonania badan.

Jednymi z najbardziej ,czasochtonnych” w procesie oceny urzgdzen sg badania klimatyczne np.
materiatéw niemetalowych oraz ztgcz spajanych.

Nalezy zadac¢ sobie pytanie co jeszcze moze znaczgco wptywaé na czas trwania etapu badan?.
Odpowiedz jest prosta; oczywiscie koniecznos¢ ponownego wykonania badan zakohczonych
wynikiem negatywnym. Jaki z tego wniosek ?. Producent w ramach swoich mozliwosci powinien przed
przekazaniem urzadzenia do jednostki notyfikowanej wykona¢ wiasne badania. Pozwala to
niejednokrotnie unikng¢ przykrych niespodzianek w trakcie badan certyfikacyjnych oraz oczywiscie
obnizyé¢ koszty badan.

Na koniec najwazniejsza uwaga. Jednostka notyfikowana w oparciu o przeprowadzong z wynikiem
pozytywnym ocene potwierdza zadeklarowany przez producenta rodzaj wykonania
przeciwwybuchowego. Btednym wydaje sie oczekiwanie, ze dopiero proces certyfikacji ujawni
wszystkie aspekty bezpieczenstwa przeciwwybuchowego badanego urzadzenia.
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